BEDIENUNGSANLEITUNG

{'Iﬂsll[- Digitale nicht drehende Spindel-Scheibe

Mikrometer (integrierte Funkverbindung)

Auflésung: 0.001 mm/0.00005"
Genauigkeit: +4 um/+0.00010" (Bereich 0-50 mm/0-2")
+5 um/+0.00015" (Bereich 50-100 mm/2—4")

11-Ladeanschluss
12-Einstellungsstandard

1-Scheibensonde 6-Reibungshilse
2-Feststellschraube 7-Ratsche-Anschlag
3-Taste "Ein/Aus...Einstellung" 8-Isolierplatte 13-Schraubenschliissel
4-Taste "Daten...mm/Zoll" 9-Datenausgangssignalleuchte 14-Drahtloses Signal
5-Hilse 10-LCD-Anzeige

1. Das Produkt dient zur Messung der gemeinsamen Normallange von Zahnradern.

2. Tasten:

Ein/Aus...Einstellung

---kurzer Druck (<2 Sek.): Ein-/Ausschalten

---langes Driicken (>2 Sek.): Einstellen des Anfangswerts im absoluten Messmodus.
Daten...mm/Zoll

---kurzes Driicken (<2 Sek.): fir die Datenlbertragung, jeweils eine Datenlibertragung.
---langes Driicken (>2 Sek.): Umrechnung von metrischen in Zoll-Einheiten
Datenausgangssignalleuchte

--- bei kurzem Druicken auf Daten...mm/Zoll blinkt die rote Leuchte einmal
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3. Vor der Messung:

a: Reinigen Sie die Messflachen des Mikrometers und die Oberflaiche des zu messenden
Werkstlicks mit einem sauberen, weichen Tuch.

b: Uberpriifen Sie die Nullstellung des Mikrometers. Drehen Sie die Reibhiilse, bis das Einstellmal

endet und die beiden Messflachen sich fast bertihren. Drehen Sie den Ratschenanschlag, bis sie
sich vollstandig beriihren, und driicken Sie dann lange auf "Ein/Aus...Einstellung"”, um Null
einzustellen. Wenn die Nullmarkierung auf dem Reibungsring zu diesem Zeitpunkt nicht mit der
Langsmarkierung der Hilse Ubereinstimmt, missen Sie die Feststellschraube anziehen und die
Hulse mit dem Schraubenschliissel leicht drehen (Abb. 1), um den Messwert auf Null einzustel-
len. Das Mikrometer sollte regelmaRig Uberprift werden, um sicherzustellen, dass der Anfang-
swert richtig eingestellt ist.
Achtung: Bei der Messung mit einem Mikrometer von 0—-25 mm/0-1" sollte die Einstellung 25
mm/1" auf Null verwendet werden. Der Messkontaktpunkt sollte so nah wie méglich am Nullkon-
taktpunkt liegen (der Parallelitatsfehler des Scheibenmikrometers ist groRer als bei einem
allgemeinen Mikrometer, und der Unterschied zwischen Nullposition und Messposition
verursacht den Parallelitatsfehler).

4. Lassen Sie wahrend der Messung zuerst den Amboss mit dem Werkstlick in Kontakt kommen
und drehen Sie dann die Reibungshilse oder den Ratschenanschlag. Wenn sich die
Messflachen dem Werkstlick nahern, aber noch keinen Kontakt haben, drehen Sie den Ratsch-
enanschlag (drehen Sie zu diesem Zeitpunkt nicht die Reibungshiilse, da dies die internen
Prazisionsgewinde beschadigen wiirde). Lesen Sie den Messwert ab, nachdem Sie ein Klicken
gehort haben.

Achtung: Wenn sich die Messflachen nahe am Werkstiick befinden, wenden Sie keine ibermafige
Kraft zum Drehen des Ratschenanschlags an, da dies zu ungenauen Ergebnissen fihren und die
internen Prazisionsgewinde beschadigen kann.

5. Automatische Abschaltung nach ca. 20 Minuten. Driicken Sie eine beliebige Taste oder drehen
Sie den Reibungsring, um das Mikrometer einzuschalten.

6. Stromversorgung:

---Eingebauter wiederaufladbarer Lithium-Akku

---Ladekabel 1 Stiick

---Netzteil

---Bitte verwenden Sie zum Laden des Produkts das Standard-Ladekabel und das Standard-Netz-
teil. Wahrend des Ladevorgangs leuchtet die Anzeige des Ladekabels rot, nach vollstandiger
Aufladung leuchtet die Anzeige griin, um Sie daran zu erinnern.

Vorsicht:

---Die Betriebstemperatur betragt 0-40 °C/32-104 °F, die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 %
nicht tberschreiten. )

---Nach dem Gebrauch muss die Messflache mit Ol geschutzt werden.

---Lithium-Batterie-Stromversorgung, achten Sie auf regelmafiges Aufladen der Batterie, bei
langerer
Nichtbenutzung wird empfohlen, dies alle 3 Monate zu tun.

7. Optionales Zubehdr: Empfanger.
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